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1. INLEIDING 
 

1.1. Achtergrond 

 

MBO College West (ROCvA) – leren in de stad 

Aan de Laan van Spartaan is ook MBO College West gevestigd, onderdeel van het ROCvA 

(Regionaal Opleidingen Centrum van Amsterdam). 

• Opleidingen 

Het college biedt een breed scala aan opleidingen, o.a. in de richtingen: 

o Zorg & Welzijn 

o Economie & Administratie 

o ICT 

o Horeca, Toerisme & Facilitair 

o Sport & Bewegen 

• Modern gebouw 

Het schoolgebouw is modern, ruim opgezet en ingericht om praktijkgericht onderwijs 

te ondersteunen. Studenten leren er in praktijklokalen, keukens, sportzalen en 

simulatieomgevingen. 

• Samenwerking met de buurt 

MBO College West werkt nauw samen met bedrijven en organisaties in de omgeving. 

Studenten lopen stages bij lokale zorginstellingen, horeca en sportverenigingen. Ook 

zijn er regelmatig buurtactiviteiten en evenementen op de Laan van Spartaan. 
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1.2. Toepassingsgebied en Doelstelling 

 

Het project betreft de renovatiesloop van een deel van het gebouw van MBO College West 

aan de Laan van Spartaan. Binnen dit project zijn bouw- en afbouwmaterialen zorgvuldig 

gedemonteerd met als doel deze hoogwaardig terug te brengen in de keten. 

• Object: MBO College West – Laan van Spartaan, Amsterdam 

• Type werkzaamheden: Renovatiesloop met oog voor circulaire demontage 

• Uitvoering: Selectief, met registratie van materiaalstromen en borging via circulaire 

principes 

 
 

1.3 Algemene eisen 

 

Foekens sloopcombinatie is VCA ** gecertificeerd en SVMS007 en voldoet aan de algemene 

eisen pagina 6 van 38 Beoordelingsrichtlijn veilig en milieukundig slopen versie 17-01. 1.3 

Algemene eisen. 
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1.4 10R Model 

 

Voor het circulair slopen zal er gebruik worden gemaakt van het 10R Model. Hoe hoger  

gescoord wordt hoe beter het voor het milieu is. De maximale score die behaald kan worden 

voor de sloop is een 7. 
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1.5 Circulaire Deal Secundaire bouwmaterialen Noord Holland Noord 

 

Foekens, is een van de ondertekenaars van het circulaire deal secundaire bouwmaterialen 

Noord Holland Noord. 

Wij staan niet alleen achter circulair slopen maar ook achter de gemaakte afspraken in deze 

deal. We zullen ons actief inzetten om te kijken hoe we ervoor kunnen zorgen circulair slopen 

in Nederland de norm te laten worden. 

Hieronder staan de belangrijkste afspraken, die in het circulair deal secundaire 

bouwmaterialen Noord Holland Noord zijn opgenomen. 

Artikel 1:  

Doel De Provincie Noord-Holland en Circulair West-Friesland willen in 2050 volledig over naar 

een circulaire economie en willen dat het gebruik van primaire grondstoffen in 2030 met 50% 

is gedaald. 

Deze Circulaire Deal heeft als doel om de circulaire bouw in Noord-Holland Noord te 

stimuleren, minder grondstoffen te gebruiken en daarmee bij te dragen aan deze circulaire 

doelstellingen.  

Beoogde effecten: - Alle Deelnemende Partijen passen standaard circulair oogsten toe; - 

Deelnemende Partijen maken, waar mogelijk, inzichtelijk hoeveel vrijkomend materiaal 

circulair is verwerkt en op welke wijze. 

Deelnemende Partijen delen actief kennis en werken samen in zowel het vormen van 

circulaire ketens, als het inzichtelijk maken en koppelen van bestaande ketens, (digitale) 

platformen, en circulaire grondstoffen hubs. 

 

 

Artikel 2: Subdoelen en maatregelen  

Dit artikel werkt de drie subdoelen uit: 1. Circulair oogsten, 2. Kennisdeling, 3. 

Ketensamenwerking. 

Onder elk subdoel vallen enkele maatregelen die de te nemen acties omschrijven.  

2.1 Circulair oogsten wordt de standaard 

2.1.1 Oogstvoorschriften vaststellen 

De partijen hebben in aanloop naar het tekenen van de Circulaire Deal gezamenlijk de 

circulaire oogstvoorschriften vastgesteld. Deze zijn onderdeel van de Circulaire Deal (zie 

bijlage C). 
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2.1.2 Werken conform oogstvoorschriften 

a) Deelnemende Partijen 

i. Iedere Deelnemende Partij zal binnen 2 jaar volledig werken conform de minimale eisen en 

algemene voorwaarden uit de circulaire oogstvoorschriften (zie bijlage C). Iedere 

Deelnemende Partij zal de circulaire oogstvoorschriften in  2024 ten minste op 50% van alle 

sloopprojecten toepassen die hij of zij uitvoert of laat uitvoeren in de regio Noord-Holland 

Noord.  

b) Initiatiefnemers 

i. De initiatiefnemers organiseren een bijeenkomst, indien hier vraag naar is, over  het 

voldoen aan de oogstvoorschriften. Wanneer deelnemende partijen merken  dat hun 

partners niet voldoen aan de oogstvoorschriften, kunnen deze hiernaar verwezen worden. De 

initiatiefnemers zullen dan met deze betreffende partijen  een bijeenkomst inplannen waarin 

de voorschriften worden toegelicht. Ook  wordt er dan uitleg geboden over hoe deze partijen 

hieraan kunnen voldoen.  

 

2.1.3 Voorschriften onder de aandacht brengen 

Iedere Deelnemende Partij zal gedurende de looptijd van deze Circulaire Deal bij ten minste 3 

andere partijen (niet zijnde Deelnemende Partijen) de voorschriften onder de aandacht 

brengen en verzoeken deze toe te passen als standaard voor circulair oogsten in zijn of haar 

sloopproject. 

 

2.2 Kennisdeling 

 

2.2.1 Informatie aanleveren 

Alle Deelnemende Partijen leveren kennis en ervaringen aan bij Initiatiefnemers over 

projecten waar de circulaire oogstvoorschriften zijn toegepast ter evaluatie, kennisdeling en 

doorontwikkeling.  
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2.2.2 Structureel kennis uitwisselen. 

In essentie delen alle partijen kennis met elkaar en wisselen zij ervaringen uit. Dit gebeurt 

onder andere op de volgende manieren:  

a) Deelnemende Partijen 

i. De kennis en ervaring, knelpunten en leerlessen van circulaire sloopprojecten en circulair 

bouwen in het algemeen, delen via de eigen communicatiekanalen. 

ii. Kennis en ervaring, knelpunten en leerlessen delen met elkaar tijdens de sessies te 

organiseren door de Initiatiefnemers. Zie sub a). 

iii. Halfjaarlijks een overzicht verstrekken van de verwachte bouwprojecten in Noord-Holland 

Noord (waaronder sloop, nieuwbouw, herstructurering en renovatie). De kennis over deze 

geplande bouwprojecten kan door de Deelnemende Partijen worden gebruikt ter verkenning 

van mogelijkheden voor circulair bouwen.  

b) Initiatiefnemers 

i. De Initiatiefnemers zullen nog ten minste twee sessies organiseren waarin er de 

mogelijkheid is tot het delen van opgedane kennis.  

ii. De Initiatiefnemers organiseren, indien nodig, ketensessies om kansen en belemmeringen 

in kaart te brengen, te bespreken en te onderzoeken op welke wijze de doelen kunnen 

worden bevorderd met acties op deze onderwerpen.  

iii. De Initiatiefnemers richten eind dit jaar een monitor in met als doel om  

kennis vast te leggen, voortgang te monitoren en te evalueren. Tenzij de Initiatiefnemers 

anders besluiten. 

c) Uitzondering: Informatie-uitwisseling is niet van toepassing op bedrijfsvertrouwelijke of  

(concurrentie)gevoelige informatie, door Partij zelf te beoordelen.  
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2 Behandeling en afvoer sloopmaterialen 
 

Systeemplafonds  

Omschrijving 

 
 

Mineraalvezel systeemplafond inclusief 
aluminium raster en houten kantlatten 

Hoeveelheid 

1.046m2 / 6,11 ton 

➢ Demontage en bevestiging 
De plafondplaten zitten in de raster deze 
dienen voorzichtig los gehaald te worden 
en te worden verzameld conform de 
eisen van Cirq. 

➢ Bruikbaarheid 
7 Re-Use  
De werkwijze voor het gebruik van CircQ plafondplaten is gericht op circulariteit en hergebruik. Oude 
plafondpanelen worden geoogst, beoordeeld op technische staat en, indien mogelijk, opnieuw 
voorzien van een nieuwe look. Dit kan door ze te reinigen en opnieuw te schilderen met een 
milieuvriendelijke verf, of door een nieuw akoestisch vlies aan te brengen.  
4 Remanufacture 
De platen die kapot zijn, zijn ingezameld om als mono product te fungeren voor de isolatie branche. 

➢ Afkeur criteria 
Vervuiling van andere materialen, kapotte platen 

➢ Controle op afkeur criteria 
Uitvoerder 

➢ Controle referentie  
Circq 

➢ Afzetmogelijkheden 
Upcycling 

➢ Uiteindelijke afzet  
Circq certificaat en Stortbonnen 
Er is 200m2 plafondplaten geoogst, de overige plafondplaten waren dusdanig kapot dat ze niet 
bruikbaar waren voor Circq. De restant van de plafondplaten zijn afgevoerd naar Renewi. 

➢ 10R Model   
7 Re-use  
4 Remanufacture 
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Randafwerking systeemplafonds 

Omschrijving 

 

Wit geschilderd spaanplaat op houten 
regelwerk tpv trappenhuis 

Hoeveelheid 

Spaanplaat 7,84 m2 / 0,094 ton 

➢ Demontage en bevestiging 
De spaanplaat is geschroefd en zal met 
een schroeftol worden losgemaakt. 

➢ Bruikbaarheid 
4 Remanufacture 
Het hout zal het hout gescheiden worden afgevoerd als  A- en B hout in de daarvoor bestemde 
containers. Het klasse A-hout (schoon) en B-Hout (behandeld) zal worden geshredderd.  Het 
geshredderd hout zal worden gebracht naar fabrikanten waar het hout zal worden gerecycled tot 
spaanplaat en pallets. 

➢ Afkeur criteria 
Vervuiling van andere materialen 

➢ Controle op afkeur criteria 
Uitvoerder 

➢ Controle referentie  
Stortbonnen 

➢ Afzetmogelijkheden 
Hoogwaardig recyclen 

➢ Uiteindelijke afzet  
Het hout is meegenomen naar de verzamelcontainer van Foekens omdat er een gering houtafval was.  

➢ 10R Model   
4 Remanufacture 
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Luchtroosters plafond  

Omschrijving 

 

Ventilatieroosters in het systeemplafond 
excl. luchtbehandelingskanaal 

Hoeveelheid 

18 st /  0,27 ton 

➢ Demontage en bevestiging 
De roosters zitten in de raster deze 
dienen voorzichtig los gehaald te worden 
en te worden verzameld conform de 
eisen van Ooijevaar. 

➢ Bruikbaarheid 
 7 Re-Use  
De roosters zullen geoogst worden en hergebruikt worden in de mbo zelf om zo optimaal de circulaire 
gedachtegang toe te passen. 

➢ Afkeur criteria 
Kapotte roosters 

➢ Controle op afkeur criteria 
Uitvoerder 

➢ Controle referentie  
 Reispaspoortje 

➢ Afzetmogelijkheden 
Hergebruik 

➢ Uiteindelijke afzet  
De luchtroosters van het plafond zijn zwartgemaakt en hergebruikt door Ooijevaar in het project. 

➢ 10R Model   
7 Re-Use 
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Plafondverlichting 

Omschrijving 

 

Plafondverlichting (plafondspots en 
hanglampen) 

Hoeveelheid 

98 st / 0,049 ton 

➢ Demontage en bevestiging 
De lampen zitten in de raster deze 
dienen voorzichtig los gehaald te worden 
en te worden verzameld conform de 
eisen van Ooijevaar. 

➢ Bruikbaarheid 
 7 Re-Use  
De lampen zullen geoogst worden en hergebruikt worden in de mbo zelf om zo optimaal de circulaire 
gedachtegang toe te passen. 

➢ Afkeur criteria 
Kapotte roosters 

➢ Controle op afkeur criteria 
Uitvoerder 

➢ Controle referentie  
 Reispaspoortje 

➢ Afzetmogelijkheden 
Hergebruik 

➢ Uiteindelijke afzet  
De plafondverlichting is hergebruikt door Ooijevaar in het project. 

➢ 10R Model   
7 Re-Use 

 
 
 
 
 
 
 
 



 

21 
©         G Foekens 

 
 



 

22 
©         G Foekens 

Verhoogde vloer 

Omschrijving 

  

Houten verhoogde vloer met laminaat 
en houten schrootjes aan de zijkanten 

Hoeveelheid 

65,86 m2 / 1,77 ton 

➢ Demontage en bevestiging 
De verhoogde vloer zit geschroefd en 
gekit en zal met hand en elektrische 
gereedschap los worden gemaakt. 

➢ Bruikbaarheid 
4 Remanufacture 
Het hout zal het hout gescheiden worden afgevoerd als  A- en B hout in de daarvoor bestemde 
containers. Het klasse A-hout (schoon) en B-Hout (behandeld) zal worden geshredderd.  Het 
geshredderd hout zal worden gebracht naar fabrikanten waar het hout zal worden gerecycled tot 
spaanplaat en pallets. 

➢ Afkeur criteria 
Vervuiling van andere materialen 

➢ Controle op afkeur criteria 
Uitvoerder 

➢ Controle referentie  
Stortbonnen 

➢ Afzetmogelijkheden 
Hoogwaardig recyclen 

➢ Uiteindelijke afzet  
Het hout is meegenomen naar de verzamelcontainer van Foekens omdat er een gering houtafval was. 

➢ 10R Model   
4 Remanufacture 
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Bestaande balie 

Omschrijving 

  

Balie bestaande uit een houten 
constructie bekleed met zachte isolatie 
en doek 

Hoeveelheid 

10 m1 / 0,2 ton 

➢ Demontage en bevestiging 
De balie zit geschroefd en gekit en zal 
met hand en elektrische gereedschap los 
worden gemaakt. 

➢ Bruikbaarheid 
4 Remanufacture 
Het hout zal het hout gescheiden worden afgevoerd als  A- en B hout in de daarvoor bestemde 
containers. Het klasse A-hout (schoon) en B-Hout (behandeld) zal worden geshredderd.  Het 
geshredderd hout zal worden gebracht naar fabrikanten waar het hout zal worden gerecycled tot 
spaanplaat en pallets. 
1 Recover 
Het gedeelte wat niet losgekoppeld kan worden van het hout en de zachte isolatie en doek zal als  
bouw en sloop afgevoerd worden. 

➢ Afkeur criteria 
Vervuiling van andere materialen 

➢ Controle op afkeur criteria 
Uitvoerder 

➢ Controle referentie  
Stortbonnen 

➢ Afzetmogelijkheden 
Hoogwaardig recyclen, verbranding 

➢ Uiteindelijke afzet  
Het hout is meegenomen naar de verzamelcontainer van Foekens omdat er een gering houtafval was. 

➢ 10R Model   
4 Remanufacture en 1 Recover 
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Rachelwerk en beplating verwijderen 

Omschrijving 

  

Diverse wandbeplating van spaanplaat, 
houten schroten op houten regelwerk 

Hoeveelheid 

144 m2 / 2,77 ton 

➢ Demontage en bevestiging 
Het rachelwerk zit geschroefd en gekit 
en zal met hand en elektrische 
gereedschap los worden gemaakt. 

➢ Bruikbaarheid 
4 Remanufacture 
Het hout zal het hout gescheiden worden afgevoerd als  A- en B hout in de daarvoor bestemde 
containers. Het klasse A-hout (schoon) en B-Hout (behandeld) zal worden geshredderd.  Het 
geshredderd hout zal worden gebracht naar fabrikanten waar het hout zal worden gerecycled tot 
spaanplaat en pallets. 

➢ Afkeur criteria 
Vervuiling van andere materialen 

➢ Controle op afkeur criteria 
Uitvoerder 

➢ Controle referentie  
Stortbonnen 

➢ Afzetmogelijkheden 
Upcycling 

➢ Uiteindelijke afzet  
Het rachelwerk  is gebruikt om een kantoor ruimte te creëren. 

➢ 10R Model   
7 Re-Use 
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Brandblussers / brandslangen 

Omschrijving 

  
 

Brandslanghaspelkasten inclusief 
brandslanghaspels, worden hergebruikt 
op locatie 

Hoeveelheid 

2 st / 0,08 

➢ Demontage en bevestiging 
Geschroefd, ze dienen los geschroefd 
te worden. 
 

➢ Bruikbaarheid 
 7 Re-Use  
De haspels en brandblussers zullen geoogst worden en hergebruikt worden in de mbo zelf om zo 
optimaal de circulaire gedachtegang toe te passen. 

➢ Afkeur criteria 
Kapotte roosters 

➢ Controle op afkeur criteria 
Uitvoerder 

➢ Controle referentie  
 Reispaspoortje 

➢ Afzetmogelijkheden 
Hergebruik 

➢ Uiteindelijke afzet  
De brandblussers zijn hergebruikt door Ooijevaar in het project 

➢ 10R Model   
7 Re-Use 
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Schoonloopmat 

Omschrijving 

  

Schoonloopmat in stalen randprofiel 

Hoeveelheid 

54,80 m2 / 0,4384 ton 

➢ Demontage en bevestiging 
Gelijmd, het dient met een tapijtstripper 
worden verwijderd. 

➢ Bruikbaarheid 
1 Recover 
Tapijt is een gedeelte van de bouw en sloopafval wat niet verder gesorteerd en gerecycled kan  
worden. De afvalverwerker voert deze afvalstroom af naar een Afvalverbrandingsinstallatie (AVI) 

➢ Afkeur criteria 
Nvt 

➢ Controle op afkeur criteria 
Uitvoerder 

➢ Controle referentie  
Stortbonnen 

➢ Afzetmogelijkheden 
Verbranding 

➢ Uiteindelijke afzet  
De schoonloopmat is afgevoerd als bouw en sloop afval 

➢ 10R Model   
1 Recover 
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Vinylvloer 

Omschrijving 

  

Vinylvloerafwerking in stalen randprofiel 

Hoeveelheid 

54,24 m2 / 0,16 ton 

➢ Demontage en bevestiging 
Gelijmd, het dient met een tapijtstripper 
worden verwijderd. 

➢ Bruikbaarheid 
1 Recover 
Vinylzeil is een gedeelte van de bouw en sloopafval wat niet verder gesorteerd en gerecycled kan  
worden. De afvalverwerker voert deze afvalstroom af naar een Afvalverbrandingsinstallatie (AVI) 

➢ Afkeur criteria 
Nvt 

➢ Controle op afkeur criteria 
Uitvoerder 

➢ Controle referentie  
Stortbonnen 

➢ Afzetmogelijkheden 
Verbranding 

➢ Uiteindelijke afzet  
De vinylvloer is afgevoerd als bouw en sloop afval. 

➢ 10R Model   
1 Recover 
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Systeemwanden 

Omschrijving 

 

Systeemwanden (Elementpanelen) en 
houten voorzetwanden  

Hoeveelheid 

125 m2 / 3,06 ton 

➢ Demontage en bevestiging 
De systeemwanden zitten geschroefd en 
dienen losgekoppeld te worden. 
De voorzetwanden zitten geschroefd en 
dienen losgeschroefd te worden. 

➢ Bruikbaarheid 
2 Recycle 
1 Recover 
Bouw en sloop afval 
Daar worden met machines en handmatige selectie de verschillende materialen gescheiden. Puin 
(beton, baksteen, tegels, keramiek): wordt gebroken tot granulaat → gebruikt als funderingsmateriaal 
of als grondstof voor nieuw beton. 
Hout: gesorteerd in A/B/C-hout → hergebruik als plaatmateriaal, of als brandstof in bio-
energiecentrales. Metalen (ijzer, koper, aluminium): volledig gerecycled tot nieuwe metalen. 
Gipsplaten: gescheiden en verwerkt tot nieuw gips. Restafval: wat niet recyclebaar is, gaat naar 
verbranding met energieterugwinning en hergebruik 
7 Re-use 
De houten afzetplaten zijn opgeslagen in de houtcontainer bij Foekens sloopcombinatie bv.  
Geperste houtenplaten. 

➢ Afkeur criteria 
Nvt, kapotte plaatmateriaal 

➢ Controle op afkeur criteria 
Uitvoerder 

➢ Controle referentie  
Stortbonnen, Reispaspoort 

➢ Afzetmogelijkheden 
Upcycling, Recycling en Recover 

➢ Uiteindelijke afzet  
De systeemwanden zijn afgevoerd als bouw en sloop afval  
De houten voorzetwanden zijn hergebruikt door Ooijevaar 

➢ 10R Model   
7 Re-use 
2 Recycle  
1 Recover 
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Puien en kozijnen 

Omschrijving 

  

Houten en glazen puien en deuren 

Hoeveelheid 

62,6 m2 / 2,30 ton 

➢ Demontage en bevestiging 
Geklemd en geschroefd. De kozijnen 
zullen met elektrisch en 
handgereedschap worden weggehaald. 

➢ Bruikbaarheid 
4 Remanufacture 
Het hout van de kozijnen zullen gescheiden worden afgevoerd als  A- en B hout in de daarvoor 
bestemde containers. Het klasse A-hout (schoon) en B-Hout (behandeld) zal worden geshredderd.  
Het geshredderd hout zal worden gebracht naar fabrikanten waar het hout zal worden gerecycled tot 
spaanplaat en pallets. 
Het glas dat vrijkomt zal worden afgevoerd naar vlakglas. Schoon vlakglas is 100 procent herbruikbaar. 
Het glas zal worden omgesmolten tot nieuw glas en volledig worden hergebruikt in een ander 
product. Er is een optimale kringloop, zonder restafval of kwaliteitsverlies. 

➢ Afkeur criteria 
Vervuiling van andere materialen 

➢ Controle op afkeur criteria 
Uitvoerder 

➢ Controle referentie  
Stortbonnen 

➢ Afzetmogelijkheden 
Hoogwaardig recyclen 

➢ Uiteindelijke afzet  
De houten delen van de puien zijn gescheiden afgevoerd als hout en in de verzamelcontainer op de 
sluispolderweg 27 te Zaandam 
De glazen delen van de puien zijn gescheiden afgevoerd. 
De Non Ferro stroom is afgevoerd naar de Roeck 

➢ 10R Model   
4 Remanufacture 
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Diverse bevestigingsmiddelen 

Omschrijving 

  

Plafondhangers en bevestigingspunten, 
en vervallen leidingwerk onder 
verhoogede vloer 

Hoeveelheid 

300 m2 / 0,16 ton 

➢ Demontage en bevestiging 
Gestort, geklemd. Met reciprozaag en 
slijptol verwijderen. 

➢ Bruikbaarheid 
4 Remanufacture 
De materialen zullen als (non) ferro gescheiden worden afgevoerd. 
Vanuit de metaalhandel gaat het (non)ferro naar de smelterijen om omgesmolten te worden, zodat 
hier weer nieuwe producten van gemaakt kan worden. 

➢ Afkeur criteria 
Vervuiling van andere materialen 

➢ Controle op afkeur criteria 
Uitvoerder 

➢ Controle referentie  
Stortbonnen 

➢ Afzetmogelijkheden 
Hoogwaardig recyclen 

➢ Uiteindelijke afzet  
De Non Ferro stroom is afgevoerd naar de Roeck 

➢ 10R Model   
4 Remanufacture 
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Radiatoren 

Omschrijving 

  

Stalen radiator 

Hoeveelheid 

1 st   / 0,165 ton 

➢ Demontage en bevestiging 
Geschroefd, dient losgeschroefd te 
worden. 

➢ Bruikbaarheid 
4 Remanufacture 
De radiator zal als (non) ferro gescheiden worden afgevoerd. 
Vanuit de metaalhandel gaat het (non)ferro naar de smelterijen om omgesmolten te worden, zodat 
hier weer nieuwe producten van gemaakt kan worden. 

➢ Afkeur criteria 
Vervuiling van andere materialen 

➢ Controle op afkeur criteria 
Uitvoerder 

➢ Controle referentie  
Stortbonnen 

➢ Afzetmogelijkheden 
Hoogwaardig recyclen 

➢ Uiteindelijke afzet  
De Non Ferro stroom is afgevoerd naar de Roeck 

➢ 10R Model   
4 Remanufacture 

 

 



 

47 
©         G Foekens 

 

 

 



 

48 
©         G Foekens 

Kastenwanden 

Omschrijving 

  

Katenwand, bestaande uit een 
houtenconstructie met gefineerd 
plaatmateriaal 

Hoeveelheid 

37,93 m2 / 1,13 ton 

➢ Demontage en bevestiging 
Geschroefd en geklemd het zal met hand 
en elektrisch gereedschap worden 
gedemonteerd. 

➢ Bruikbaarheid 
4 Remanufacture 
Het hout zal het hout gescheiden worden afgevoerd als  A- en B hout in de daarvoor bestemde 
containers. Het klasse A-hout (schoon) en B-Hout (behandeld) zal worden geshredderd.  Het 
geshredderd hout zal worden gebracht naar fabrikanten waar het hout zal worden gerecycled tot 
spaanplaat en pallets. 

➢ Afkeur criteria 
Vervuiling van andere materialen 

➢ Controle op afkeur criteria 
Uitvoerder 

➢ Controle referentie  
Stortbonnen 

➢ Afzetmogelijkheden 
Hoogwaardig recyclen 

➢ Uiteindelijke afzet  
Het hout is meegenomen naar de verzamelcontainer van Foekens omdat er een gering houtafval 
was. 

➢ 10R Model   
4 Remanufacture 
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Metalen omranding 

Omschrijving 

  

RVS hoekprofiel (opsluiting 
schoonloopmat en vinyl) 

Hoeveelheid 

53,43 m1 / 0,026 ton 

➢ Demontage en bevestiging 
De metalen omranding zal ingeslepen 
worden. 

➢ Bruikbaarheid 
4 Remanufacture 
De materialen zullen als (non) ferro gescheiden worden afgevoerd. 
Vanuit de metaalhandel gaat het (non)ferro naar de smelterijen om omgesmolten te worden, zodat 
hier weer nieuwe producten van gemaakt kan worden. 

➢ Afkeur criteria 
Vervuiling van andere materialen 

➢ Controle op afkeur criteria 
Uitvoerder 

➢ Controle referentie  
Stortbonnen 

➢ Afzetmogelijkheden 
Hoogwaardig recyclen 

➢ Uiteindelijke afzet  
De Non Ferro stroom is afgevoerd naar de Roeck 

➢ 10R Model   
4 Remanufacture 
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3 CERTIFICAAT CIRCULAIRE SLOOPPROJECT 
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